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Estructura y caracteristicas

El modelo HMG de guia recta-curvada es una nueva guia recta curvada que permite que el mismo
tipo de bloques LM se muevan continuamente sobre railes rectos y curvados combinando tecnolo-
gias del modelo HSR de guia LM y del modelo HCR de guia R. Se logran reducciones drasticas en
los costos a través de la mejora de la eficiencia de trabajo en las lineas de ensamblaje y transporte,
y en el equipo de inspeccion, y de la simplificacion de la estructura al eliminar un medio de eleva-
cion y una mesa.

[Libertad de disefio]
Permite combinaciones libres de formas rectas y curvas.

Dado que los bloques LM pueden desplazarse sin problemas entre las secciones curvas y rectas,
se pueden unir varias combinaciones de railes curvados y rectos para formar diferentes formas,
como O, U, L 0 S. Ademas, HMG permite montar una mesa grande y transportar un objeto pesado
a través de combinaciones de varios bloques sobre un solo rail o sobre 2 0 mas railes LM. Al final,
ofrece una gran libertad de disefio.

J U

Forma de O Forma de U Forma de L Forma de S

Fig.1 Ejemplos de union de railes en diferentes formas
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[Menor tiempo de transporte]
A diferencia del método de lanzaderas, al utilizar unidades HMG en un sistema de circulacion, las

piezas pueden colocarse mientas otras piezas se inspeccionan o montan, con lo cual se mejora
considerablemente el tiempo de proceso. Al aumentar la cantidad de mesas, se puede reducir aun
mas el tiempo de proceso.

. ., . Retorno de una pieza
Alimentacion de una pieza

Ingreso de pieza

Operacion
Retomo de una pieza <———1 P
Extraccion de pieza

Operacién

o B
I:[]:D 1 Operacion <—
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Colocacion de piezas — alimentacion — operacion pieza
— retorno = colocacion de piezas* * *
Operacién Operaciéon
Método de lanzaderas Método de circulacion

Fig.2 Mejor tiempo de proceso

[Reduccion de costos a través de la simplificacion del mecanismo]
La combinacion de railes curvados y rectos elimina la necesidad del medio de elevacion y la mesa

giratoria que se emplean tradicionalmente en las lineas de transporte y produccién. Por eso, al utili-
zar HMG, se simplifica el mecanismo y se elimina una gran cantidad de piezas, lo cual posibilita una
reduccion de los costos. Ademas, también se reduce la cantidad de horas-hombre para el diseno.

/‘;TD! /[Ir% /'“~\ ;o \
G R
| i
(5 ‘) & =
5\1%&1 L \ J/V |/
Mesa giratoria No se requiere mesa giratoria.
Método convencional Empleo del modelo HMG

Fig.3
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Tipos y caracteristicas

Modelo HMG Tabla de especificacion=ER1-324

El reborde del bloque LM tiene orificios roscados.
Puede montarse desde la parte superior o inferior.

I eno
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Ejemplos de mecanismos de mesas

El modelo HMG de guia recta-curvada requiere de un mecanismo de rotacion o de deslizamiento
en la mesa para rotar las secciones curvadas al utilizar 2 o mas railes o al conectar 2 o mas blo-
ques LM sobre un solo rail. Consulte Fig.4 si desea ver ejemplos de estos mecanismos.

Cuatro bloques LM en 2 railes
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Dos bloques LM en un solo rail (1)
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Tres bloques LM o0 mas en un solo rail

Dos bloques LM en 2 railes

Seis bloques LM o0 mas en 2 railes
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O : Mecanismo de rotacion

@) : Mecanismo de rotacién y mecanismo de deslizamiento
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Fig.4 Ejemplos de mecanismos de mesas

Fig.5 muestra ejemplos de disefio de una mesa al utilizar unidades sobre varios ejes. HMG requiere un
mecanismo de rotacion y un mecanismo de deslizamiento dado que la mesa se descentra cuando el
bloque LM transita desde una seccion recta hasta una seccion curvada. El grado de descentramiento
varia conforme al radio de la seccion curvada y al tramo del bloque LM. En conclusion, es necesario di-
sefar el sistema de acuerdo con las especificaciones pertinentes.

Fig.6 muestra diagramas detallados de los mecanismos de deslizamiento y rotacién. En la figura, se
utilizan guias LM en el mecanismo de deslizamiento y anillos de rodillos cruzados en el mecanismo de
rotacion para que el movimiento de deslizamiento y rotacion sea fluido.

Para accionar la guia recta-curvada, se ofrecen correas y cadenas de transmision.
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Fig.5
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Guia LM  Anillo de rodillos cruzados
Rotaciéon + deslizamiento Rotacion

Guia LM Anillo de rodillos cruzados

Rotacion + deslizamiento Rotacioén

Fig.6
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Modelo HMG
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Dimensiones externas Dimensiones del bloque LM Dimensiones del rail LM
Descripcion Rail LM Altura
del modelo M|w/|L|L]|B SX¢ LI N|E |[W|[W]|F | M
HMG 15A 24 | 47 | 48 |28,8| 38 M5 X 11 16 | 43|55 15| 16 | 60 | 15
HMG 25A 36 | 70 (62,2422 | 57 M8X16 |25,6| 6 12 | 23 |23,5| 60 | 22
HMG 35A 48 | 100 | 80,6 (54,6 | 82 M10X21 |32,6| 8 12 | 34 | 33 | 80 | 29
HMG 45A 60 | 120 |107,6/ 76,6 | 100 | M12X25 |42,6| 10 | 16 | 45 |37,5| 105 | 38
HMG 65A 90 | 170 |144,4|107,4| 142 | M16X37 |63,4| 19 | 16 | 63 |53,5| 150 | 53
Para descargar los datos deseados, busque el
N1-324 ﬁlﬁru:« nUmeroder%wodelocorrespondienteenglsitiowebte'cnico. https://tech.thk.com
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Rail curvado Unidad: mm
Capacidad de carga | Capacidad de carga estatica basica
Orificio de montaje Rail curvado dinamica basica (C) (Co)
diXdhXh R n 0° 0,° 0.° Cargz(a Cr;eiklltante S?é:ggg)rﬁﬁta Secc(:ggr)cll:'r\lvada
150 3 60 7 23
4,5X7,5X5,3| 300 5 60 6 12 2,56 4,23 0,44
400 7 60 3 9
500 9 60 2 7
7X11X9 750 12 60 2,5 5 9,41 10,8 6,7
1000 15 60 2 4
600 7 60 3 9
800 11 60 2,5 5,5
9X14X12 1000 2 50 25 17,7 19 11,5
1300 17 60 2 3,5
800 8 60 2 8
1000 10 60 3 6
14X20X17 1200 1 50 25 5 28,1 29,7 18,2
1600 15 60 2 4
1000 8 60 2 8
1500 10 60 3 6
18X26X22 | 2000 12 45 0,5 4 66,2 66,7 36,2
2500 13 45 1,5 3,5
3000 10 30 1,5 3

Al aplicar un momento en el que se especifique un bloque LM por cada eje, es posible que el bloque LM no presente un movimiento fluido.
Recomendamos utilizar varios bloques LM por eje al aplicar un momento.
La tabla 1 muestra el momento estatico admisible de un bloque LM en las direcciones Ma, Ms y Mc.

Tabla1 Momentos estaticos admisibles del modelo HMG Unidad: KN-m
Ma Ms Mc
Descripcion Y\ N\ Y\
del modelo = o R IgT;
Seccion recta |Seccion curvada| Seccion recta |Seccion curvada| Seccion recta |Seccion curvada
HMG 15 0,008 0,007 0,008 0,01 0,027 0,003
HMG 25 0,1 0,04 0,1 0,05 0,11 0,07
HMG 35 0,22 0,11 0,22 0,12 0,29 0,17
HMG 45 0,48 0,2 0,48 0,22 0,58 0,34
HMG 65 1,47 0,66 1,47 0,73 1,83 0,94
Opciones=R1-457 '-u_-llﬁl'u:« 1-325
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Rail LM de conexion

[Especificacidon de diferencia de nivel para la articulacién]

Un error de precisién en la instalacion de un rail LM Tabla2 Especificacion de diferencia de nivel para la articulacion
afecta la vida util del producto. Al instalar el rail LM, Unidad: mm
debe ten.er cw.d’ado. dg minimizar la dllf.erer??la.de.nlvel Descripcion Car;gllge la S nglﬁuéicT%ﬂrEZ
en la articulacion siguiendo la especificacion indicada delmodelo | . "\ teral superior | " acion
e? TablzZ.(jParta IT artlcu!sf\mon en’:jre rallles lclztgwadr?s y 15 0.01 0.02 0.6
Or?,“”' ad entre la seccion curva a_ye rail de articu- %5 0.01 0.02 07
lacién, recomendamos colocar una pieza de descarga,

. . 35 0,01 0,02 1,0
como la que se muestra en Fig.7. Al colocar la pieza 2 y > y
de descarga, coloque la pieza fija de tope en el lado 2 i g 3
externo, presione el rail contra la pieza de tope y luego 65 0,01 0,02 1.3

ajuste la diferencia de nivel en la seccién de la articula-
cién girando el tornillo de ajuste desde el lado interno.

Nota) Coloque el pasador en la circunferencia externa y el tornillo en la interna.

Pasador o pieza de tope

tornillo de ajuste

Fig.7 Pieza de descarga

[Acerca de la seccién curvada]
La seccion curvada del modelo HMG posee un juego por razones estructurales. Por consiguiente,

es posible que este modelo no pueda emplearse en aplicaciones donde se requiere una montaje
de gran precision. Ademas, la seccidn curvada no puede soportar un momento elevado. Al aplicar
un momento elevado, es necesario aumentar la cantidad de bloques LM o railes LM. Para consultar
los valores de momento admisibles, consulte Tabla1 en 31-325.

[Rail LM de conexion]
El modelo HMG siempre exige un rail de co-

.7 a
nexion donde un bloque LM se desplace desde ~.D] - N
. . .y :_1\@3“ & ) 1 2}
la seccion recta hasta la seccion curvada y e —
donde la curva esté invertida, como una curva G F F/2
en S. Tenga este aspecto en cuenta al disefiar i L
el sistema. on I
M SR —
]
Wo d1 Wi

N1-326 TEIK
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Tabla3 Dimensiones del rail de conexion Unidad: mm
Dimensiones del rail de conexion
Descripcion o . Longitud de | Profundidad de .
del modelo Altura Paso | Orificio de montaje Ancho la conicidad | Ia conicidad Radio
M F diXd2Xh Wi Wo a b R
14,78 0,22 150 -
15A 15 60 45X7,5X5,3 15 14,89 28 0,11 300
14,92 0,08 400 ®
22,83 0,17 500 <
25A 22 60 7X11X9 23 22,89 42 0,11 750 Qll
22,92 0,08 1000 =
33,77 0,23 600
33,83 0,17 800
35A 29 80 9X14X12 34 33.86 54 0.14 1000
33,9 0,1 1300
44,71 0,29 800
44,77 0,23 1000
45A 38 105 14 X20X17 45 44.81 76 0.19 1200
44,86 0,14 1600
62,48 0,52 1000
62,66 0,34 1500
65A 53 150 18 X26X22 63 62,74 107 0,26 2000
62,8 0,2 2500
62,83 0,17 3000
500 Q
i 3
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Fig.8 Ejemplo de n.° de modelo

Al usar 2 railes
1
HMG15A 2 UU C1 +1000L T + 60/150R 6T + 60/300R 6T - ]I

| T
DeSC”PCIOH gtlaTg%lgesono Longltud total Angulo en el centro | Cant. de railes LM Radlo del rail Slmt_)olo para la
del modelo de proteccion del rail LM lineal | deunrailinterno | internos curvados | externo curvado| cantidad de railes
contrala por cada rail curvado articulados utiizados en
contaminacion (*) Simbolo de Angulo rail en el centro | € mismoplano (‘2)
. la articulacion del Radio del rail ~ de un rail externo Cant. de railes LM
Eﬂnﬁﬁﬁfaglgg léens ﬁg‘;&’,":gﬁ; rail LM lineal interno curvado curvado externos curvados
el mismo rail Normal (sin simbolo) articulados

Precarga ligera (C1)
(*1) Consulte informacion sobre el accesorio de proteccién contra la contaminacion en B11-494. (*2) Consulte B1-13.

Nota) Este nimero de modelo indica que un bloque LM y un rail LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos
cuando se utilizan 2 railes).
El modelo HMG no posee yb sello como caracteristica estandar. Para el niumero de modelo anterior, rige Fig.8.
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