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  Estructura y características 

  El modelo HMG de guía recta-curvada es una nueva guía recta curvada que permite que el mismo 
tipo de bloques LM se muevan continuamente sobre raíles rectos y curvados combinando tecnolo-
gías del modelo HSR de guía LM y del modelo HCR de guía R. Se logran reducciones drásticas en 
los costos a través de la mejora de la efi ciencia de trabajo en las líneas de ensamblaje y transporte, 
y en el equipo de inspección, y de la simplifi cación de la estructura al eliminar un medio de eleva-
ción y una mesa. 

   [Libertad de diseño] 
  Permite combinaciones libres de formas rectas y curvas. 
 Dado que los bloques LM pueden desplazarse sin problemas entre las secciones curvas y rectas, 
se pueden unir varias combinaciones de raíles curvados y rectos para formar diferentes formas, 
como O, U, L o S. Además, HMG permite montar una mesa grande y transportar un objeto pesado 
a través de combinaciones de varios bloques sobre un solo raíl o sobre 2 o más raíles LM. Al fi nal, 
ofrece una gran libertad de diseño. 

 Forma de SForma de LForma de UForma de O Forma de SForma de LForma de UForma de O

Fig.1    Ejemplos de unión de raíles en diferentes formas 
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   [Menor tiempo de transporte] 
  A diferencia del método de lanzaderas, al utilizar unidades HMG en un sistema de circulación, las 
piezas pueden colocarse mientas otras piezas se inspeccionan o montan, con lo cual se mejora 
considerablemente el tiempo de proceso. Al aumentar la cantidad de mesas, se puede reducir aún 
más el tiempo de proceso. 

 

Alimentación de una pieza

Operación

Operación

Operación Operación

Retorno de una pieza

Ingreso de
pieza

Retorno de una pieza
Operación

Extracción de pieza

Alimentación de una pieza
Ingreso de pieza

Método de lanzaderas Método de circulación

Colocación de piezas → alimentación → operación
→ retorno → colocación de piezas•••

Fig.2    Mejor tiempo de proceso    

  [Reducción de costos a través de la simplifi cación del mecanismo] 
  La combinación de raíles curvados y rectos elimina la necesidad del medio de elevación y la mesa 
giratoria que se emplean tradicionalmente en las líneas de transporte y producción. Por eso, al utili-
zar HMG, se simplifi ca el mecanismo y se elimina una gran cantidad de piezas, lo cual posibilita una 
reducción de los costos. Además, también se reduce la cantidad de horas-hombre para el diseño. 

Empleo del modelo HMGMétodo convencional
No se requiere mesa giratoria.Mesa giratoria

Fig.3   
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  Tipos y características 

   Modelo HMG  Tabla de especifi cación⇒A1-324  
  El reborde del bloque LM tiene orifi cios roscados. 
Puede montarse desde la parte superior o inferior. 
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  Ejemplos de mecanismos de mesas 

  El modelo HMG de guía recta-curvada requiere de un mecanismo de rotación o de deslizamiento 
en la mesa para rotar las secciones curvadas al utilizar 2 o más raíles o al conectar 2 o más blo-
ques LM sobre un solo raíl. Consulte  Fig.4  si desea ver ejemplos de estos mecanismos. 

 

Seis bloques LM o más en 2 raíles

Cuatro bloques LM en 2 raíles

Dos bloques LM en 2 raíles

: Mecanismo de rotación y mecanismo de deslizamiento

Tres bloques LM o más en un solo raíl

: Mecanismo de rotación

Dos bloques LM en un solo raíl （2）（1）

Fig.4     Ejemplos de mecanismos de mesas  

   Fig.5  muestra ejemplos de diseño de una mesa al utilizar unidades sobre varios ejes. HMG requiere un 
mecanismo de rotación y un mecanismo de deslizamiento dado que la mesa se descentra cuando el 
bloque LM transita desde una sección recta hasta una sección curvada. El grado de descentramiento 
varía conforme al radio de la sección curvada y al tramo del bloque LM. En conclusión, es necesario di-
señar el sistema de acuerdo con las especifi caciones pertinentes. 
  Fig.6  muestra diagramas detallados de los mecanismos de deslizamiento y rotación. En la fi gura, se 
utilizan guías LM en el mecanismo de deslizamiento y anillos de rodillos cruzados en el mecanismo de 
rotación para que el movimiento de deslizamiento y rotación sea fl uido. 
 Para accionar la guía recta-curvada, se ofrecen correas y cadenas de transmisión. 
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Rotación Rotación

Rotación + deslizamiento

Rotación + deslizamiento
Rotación + deslizamiento Rotación + deslizamiento

Sección curvada

Sección recta

Fig.5   
   

Anillo de rodillos cruzadosGuía LM

Anillo de rodillos cruzadosGuía LM
Rotación + deslizamiento Rotación

RotaciónRotación + deslizamiento

Fig.6     
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A1-324 Para descargar los datos deseados, busque el
número de modelo correspondiente en el sitio web técnico.

    Modelo HMG 
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 Descripcion 
del modelo 

 Dimensiones externas  Dimensiones del bloque LM  Dimensiones del raíl LM   
                   Raíl LM  Altura   

 M  W  L  L´  B  S×ℓ  L 1   N  E  W 1   W 2   F  M 1   
 

 HMG 15A  24  47  48  28,8  38  M5×11  16  4,3  5,5  15  16  60  15 
  
  
  

 HMG 25A  36  70  62,2  42,2  57  M8×16  25,6  6  12  23  23,5  60  22 
  
  
  

 HMG 35A  48  100  80,6  54,6  82  M10×21  32,6  8  12  34  33  80  29 

  
  
  
  

 HMG 45A  60  120  107,6  76,6  100  M12×25  42,6  10  16  45  37,5  105  38 

  
  
  
  

 HMG 65A  90  170  144,4  107,4  142  M16×37  63,4  19  16  63  53,5  150  53 
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Opciones⇒A1-457

    Unidad: mm 
   Capacidad de carga 

dinámica básica (C) 
 Capacidad de carga estática básica 

(C 0 )  Orifi cio de montaje  Raíl curvado 
 d 1 ×d 2 ×h  R  n     1    2   Carga resultante 

(C) kN 
 Sección recta 

(Costo) kN 
 Sección curvada 

(Cor) kN 

 4,5×7,5×5,3 
 150  3  60  7  23 

 2,56  4,23  0,44  300  5  60  6  12 
 400  7  60  3  9 

 7×11×9 
 500  9  60  2  7 

 9,41  10,8  6,7  750  12  60  2,5  5 
 1000  15  60  2  4 

 9×14×12 

 600  7  60  3  9 

 17,7  19  11,5  800  11  60  2,5  5,5 
 1000  12  60  2,5  5 
 1300  17  60  2  3,5 

 14×20×17 

 800  8  60  2  8 

 28,1  29,7  18,2  1000  10  60  3  6 
 1200  12  60  2,5  5 
 1600  15  60  2  4 

 18×26×22 

 1000  8  60  2  8 

 66,2  66,7  36,2 
 1500  10  60  3  6 
 2000  12  45  0,5  4 
 2500  13  45  1,5  3,5 
 3000  10  30  1,5  3 

     Al aplicar un momento en el que se especifi que un bloque LM por cada eje, es posible que el bloque LM no presente un movimiento fl uido. 
 Recomendamos utilizar varios bloques LM por eje al aplicar un momento. 
 La tabla 1 muestra el momento estático admisible de un bloque LM en las direcciones M A , M B  y M C . 

Tabla1     Momentos estáticos admisibles del modelo HMG    Unidad: kN-m 

 Descripcion 
del modelo 

 M A   M B   M C  

        
 Sección recta  Sección curvada  Sección recta  Sección curvada  Sección recta  Sección curvada 

 HMG 15  0,008  0,007  0,008  0,01  0,027  0,003 
 HMG 25  0,1  0,04  0,1  0,05  0,11  0,07 
 HMG 35  0,22  0,11  0,22  0,12  0,29  0,17 
 HMG 45  0,48  0,2  0,48  0,22  0,58  0,34 
 HMG 65  1,47  0,66  1,47  0,73  1,83  0,94 

Raíl curvado

Raíl recto

θ1

θ

R
M1

d2

d1
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https://rodavigo.net/es/c/rodadura-lineal/f/thk

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118
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  Raíl LM de conexión 

    [Especifi cación de diferencia de nivel para la articulación] 
  Un error de precisión en la instalación de un raíl LM 
afecta la vida útil del producto. Al instalar el raíl LM, 
debe tener cuidado de minimizar la diferencia de nivel 
en la articulación siguiendo la especifi cación indicada 
en  Tabla2 . Para la articulación entre raíles curvados y 
otra unidad entre la sección curvada y el raíl de articu-
lación, recomendamos colocar una pieza de descarga, 
como la que se muestra en  Fig.7 . Al colocar la pieza 
de descarga, coloque la pieza fija de tope en el lado 
externo, presione el raíl contra la pieza de tope y luego 
ajuste la diferencia de nivel en la sección de la articula-
ción girando el tornillo de ajuste desde el lado interno. 

Tabla2      Especifi cación de diferencia de nivel para la articulación 
   Unidad: mm 

 Descripcion 
del modelo 

 Canal de la 
bola, 

cara lateral 
 Superfi cie 
superior 

 Holgura máxima 
de la sección de 

la articulación 
 15  0,01  0,02  0,6 
 25  0,01  0,02  0,7 
 35  0,01  0,02  1,0 
 45  0,01  0,02  1,3 
 65  0,01  0,02  1,3 

  

Pasador o pieza de tope

Nota) Coloque el pasador en la circunferencia externa y el tornillo en la interna.

tornillo de ajuste

Fig.7     Pieza de descarga    

   [Acerca de la sección curvada] 
  La sección curvada del modelo HMG posee un juego por razones estructurales. Por consiguiente, 
es posible que este modelo no pueda emplearse en aplicaciones donde se requiere una montaje 
de gran precisión. Además, la sección curvada no puede soportar un momento elevado. Al aplicar 
un momento elevado, es necesario aumentar la cantidad de bloques LM o raíles LM. Para consultar 
los valores de momento admisibles, consulte  Tabla1  en  A1-325 .  

  [Raíl LM de conexíon] 
  El modelo HMG siempre exige un raíl de co-
nexión donde un bloque LM se desplace desde 
la sección recta hasta la sección curvada y 
donde la curva esté invertida, como una curva 
en S. Tenga este aspecto en cuenta al diseñar 
el sistema. 

G F F/2
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Wo W1

d2
L

https://rodavigo.net/es/c/rodadura-lineal/f/thk

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



Código del modelo

A1-327

G
uía LM

HMG

Tabla3     Dimensiones del raíl de conexión    Unidad: mm 

 Descripcion 
del modelo 

 Dimensiones del raíl de conexión 

 Altura  Paso  Orifi cio de montaje  Ancho  Longitud de 
la conicidad 

 Profundidad de 
la conicidad  Radio 

 M 1   F  d 1 ×d 2 ×h  W 1   W 0   a  b  R 

 15A  15  60  4,5×7,5×5,3  15 
 14,78 

 28 
 0,22  150 

 14,89  0,11  300 
 14,92  0,08  400 

 25A  22  60  7×11×9  23 
 22,83 

 42 
 0,17  500 

 22,89  0,11  750 
 22,92  0,08  1000 

 35A  29  80  9×14×12  34 

 33,77 

 54 

 0,23  600 
 33,83  0,17  800 
 33,86  0,14  1000 
 33,9  0,1  1300 

 45A  38  105  14×20×17  45 

 44,71 

 76 

 0,29  800 
 44,77  0,23  1000 
 44,81  0,19  1200 
 44,86  0,14  1600 

 65A  53  150  18×26×22  63 

 62,48 

 107 

 0,52  1000 
 62,66  0,34  1500 
 62,74  0,26  2000 
 62,8  0,2  2500 
 62,83  0,17  3000 

  

500

R 300R 
15

0

60°

60
°

60°

Fig.8     Ejemplo de n.º de modelo       

 

Radio del raíl 
externo curvado

Ángulo raíl en el centro 
de un raíl externo 
curvado

Ángulo en el centro 
de un raíl interno 
curvado

Radio del raíl 
interno curvado

Cant. de raíles LM 
internos curvados 
articulados

Cant. de raíles LM 
externos curvados 
articulados

Longitud total 
del raíl LM lineal
por cada raíl

Símbolo 
del accesorio
de protección 
contra la 
contaminación (*1)

Símbolo de 
juego radial
Normal (sin símbolo)
Precarga ligera (C1)

Símbolo de 
la articulación del 
raíl LM linealCant. de bloques 

LM utilizados en 
el mismo raíl

Descripción 
del modelo

Al usar 2 raíles

Símbolo para la 
cantidad de raíles 
utilizados en 
el mismo plano (*2)

HMG15A 2 UU C1 +1000L T + 60/150R 6T + 60/300R 6T -Ⅱ

   (*1) Consulte información sobre el accesorio de protección contra la contaminación en  A1-494 . (*2) Consulte  A1-13 . 
Nota)      Este número de modelo indica que un bloque LM y un raíl LM constituyen un juego (es decir, se requieren 2 juegos 

cuando se utilizan 2 raíles). 
 El modelo HMG no posee yb sello como característica estándar.        Para el número de modelo anterior, rige  Fig.8 . 
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